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LUBING Kettenrissüberwachung Kurvenförderer 

 

LUBING Kettenrissüberwachung Kurvenförderer 

Art.-Nr. Bezeichnung 

185 800 29 00 
Kettenrissüberwachung mit 2 Positionsschaltern für 

Kurvenförderer (2er-Set) 

 

Die LUBING Kettenrissüberwachung für den Kurvenförderer ist ein Kontrollsystem, das explizit für den Ein-

satz bei einem Kurvenförderer konzipiert ist. Die Kettenrissüberwachung prüft im laufenden Betrieb der An-

lage kontinuierlich den Lauf der Förderkette auf Kettenriss. 

Durch das System der Kettenrissüberwachung können Eiverluste und Schäden an der Förderanlage mini-

miert werden, da das System im Bedarfsfall (gerissene Förderkette) die komplette Förderanlage stoppt und 

außer Betrieb setzt. 

Die LUBING Kettenrissüberwachung besteht aus zwei Positionsschaltern mit Verstellrollenhebel. Bei länge-

ren Anlagen können je nach Bedarf weitere Sensoren ergänzt werden. Als grobe Empfehlung kann je An-

trieb ein Satz aus zwei Schaltern eingeplant werden. 

Ein Schalter dient der Kontrolle der Oberkette und ein Schalter der Kontrolle der Unterkette. Die Rollenhe-

beln gleiten dabei im laufenden Betrieb der Anlage über die Förderkette. Bei auftretenden Störungen (Ket-

tenriss) schwenken die Rollenhebel in die Nullstellung zurück, da die Positionsschalter die Förderkette nicht 

mehr detektieren können. Die Förderanlage stoppt. 

 

Positionierung der Schalter 

 

Die Kettenrissüberwachung wird an den kritischen Stellen einer Förderanlage installiert, an denen ein Ket-

tenriss zu Eiverlusten oder zu Folgeschäden an der Anlage führen kann: 

 
Kontrolle der Unterkette durch Positionierung nahe dem Frontantrieb 

 
Kontrolle der Oberkette durch Positionierung nahe dem Endstück 
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Blick von unten: Kontrolle der Unterkette durch Posi-

tionierung nahe dem Frontantrieb.  

Blick von oben: Kontrolle der Oberkette durch Positi-

onierung nahe dem Endstück. 

 

 

 

Wichtige Information! 

Bei längeren Förderstrecken, in denen ein oder mehrere Zwischenantriebe zum Einsatz 

kommen, empfiehlt es sich, die Kettenrissüberwachung in der Nähe zu einem Zwischenan-

trieb zu positionieren. Die konkrete Positionierung der Schalter orientiert sich dabei an der 

Transportrichtung/Laufrichtung der Ober-bzw. Unterkette. Entspricht die Blickrichtung der 

Transportrichtung/Laufrichtung, so erfolgt die Positionierung der Schalter nach einem Zwi-

schenantrieb.   

 

Exemplarische Positionierung der Kettenrissüberwachung bei einer Förderstrecke mit Zwi-

schenantrieben. 

 

Lieferumfang und Montage 

Die LUBING Kettenrissüberwachung wird unmontiert in Einzelteilen ausgeliefert und wird erst vor Ort vom 

Kunden montiert. Im Lieferumfang enthalten sind: 

• 2x Positionsschalter 

• 2x Verstellrollenhebel 

• 2x Halteblech 

• Schraubenmaterial 
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Im ersten Schritt der Montage erfolgt die korrekte Einstellung des Verstellrollenhebels. Lösen Sie dazu die 

Kreuzschlitzschraube an dem Verstellrollenhebel und bringen Sie den Bügel in die oberste Stellung (Abb. 

links). Verschrauben Sie anschließend Verstellrollenhebel und Positionsschalter miteinander. (Abb. rechts): 

  

Korrekte Einstellung des Verstellrollenhebels Korrekter Zusammenbau von Verstellrollenhebel 

und Positionsschalter 

 

Der Positionsschalter wird mittels des mitgelieferten M4-Schraubenmaterials auf dem Halteblech montiert.  

 

 

Wichtige Information! 

Beachten Sie, dass es sich bei den beiden Halteblechen um zwei unterschiedliche Bleche 

handelt. Das kürzere Halteblech findet dort Verwendung, wo der Positionsschalter die Unter-

kette detektiert. Das längere Halteblech dort, wo der Positionsschalter die Oberkette detek-

tiert. Für eine bessere Unterscheidbarkeit der Haltebleche verfügt das längere Modell über 

eine zusätzliche Markierungsbohrung. Diese muss bei der Montage an den Förderer nach 

oben ausgerichtet sein. 

 

 

Für die abschließende Montage der Haltebleche am Förderer werden die Kombi-Blechschrauben 6,3x32 der 

Mittelstück-Traversen verwendet. Es ist kein zusätzliches Schraubenmaterial notwendig. 

Installation für Unterkette Installation für Oberkette 
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Elektrische Installation 

Die elektrische Installation der LUBING Kettenrissüberwachung muss vor Ort durch eine zuständige Elektro-

fachkraft erfolgen. Die verwendeten Positionsschalter weisen jeweils zwei Schließerkontakte für die Anbin-

dung an ein Sicherheitsrelais (Not-Aus-Relais) auf. Auf der letzten Seite finden Sie einen schematischen 

Anschlussplan als Orientierung.  

Die Positionsschalter sind für alle gängigen Netzspannungen und -frequenzen zugelassen. Optional bietet 

LUBING zudem mit dem PNOZ X2 24 V DC 2n/o ein Not-Aus-Relais für den hiesigen Einsatz an, welches 

eine Spannungsversorgung von 24 V Gleichspannung benötigt. 

Optionales Zusatzequipment 

Art.-Nr. Bezeichnung 

53 02 029 Relais PNOZ X2 24 V DC 2n/o 
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